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измерение штангенциркулем
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измерение штангенциркулем
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Губки внутреннего измерения 
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5 Шкала штанги и нониус



6 При измерении штангенциркулем целое число 
миллиметров отсчитывают по миллиметровой 

шкале штанги, а десятые доли миллиметра — по 
шкале нониуса

Давайте попробуем прочитать показания
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При измерении штангенциркулем целое число 
миллиметров отсчитывают по миллиметровой 

шкале штанги, а десятые доли миллиметра — по 
шкале нониуса

Давайте попробуем прочитать показания

0,4 мм



8 Давайте усложним задачу
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6,9 мм
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Теперь попробуйте самостоятельно
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34,3 мм
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Виды измерения штангенциркулем
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Измерение 
внутреннего диаметра 
отверстия
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Измерение внутреннего 
диаметра отверстия

Измерение наружных 
размеров
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Измерение внутреннего 
диаметра отверстия

Измерение наружных 
размеров

Глубиномером измеряют 
глубину пазов и отверстий
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1. При измерении деталей нельзя сильно зажимать их, так как может 
возникнуть перекос рамки и показания будут неверными.

2. Нельзя допускать ослабления посадки рамки на штанге — это приводит к 
перекосу измерительных губок и к ошибкам в измерении.

3. Необходимо регулярно проверять точность показаний штангенциркуля, его 
исправность.

4. Перед началом работы штангенциркуль протрите чистой мягкой тканью, 
удаляя смазку и пыль (тщательно очищают измерительные поверхности губок).

5. Измерения выполняйте только чистыми сухими руками.
6. Измеряемые детали должны быть чистыми, сухими, без задиров и 

заусенцев.
7. Нельзя зачищать измерительный инструмент шлифовальной шкуркой или 

напильником.

Особенности при замерах штангельциркулем



17 Практическая работа



18 Опорные понятия 
Штангенциркуль, штанга, подвижная рамка, 

глубиномер, нониус

Вопросы для самопроверки.
1. Из каких основных частей состоит штангенциркуль? 
2. 2. Сколько измерительных шкал имеет штангенциркуль? 
3. 3. Какие измерения можно выполнять с помощью 

штангенциркуля? 
4. Во сколько раз точность измерения штангенциркулем выше 
точности измерения линейкой? 
5. Перечислите правила обращения со штангенциркулем. 
6. Как по штангенциркулю производят отсчет целых и десятых 
долей миллиметра? 
7. Какая особенность нониуса позволяет проводить измерения с 
точностью до 0,1 мм?
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