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Исследовательская работа

на тему:

Влияние вредных примесей (серы и 
фосфора) на качество сварного шва



СВАРКА - это технологический процесс

получения неразъёмных соединений посредством

установления межатомных связей между

свариваемыми частями при их местном или

общем нагреве.





Долговечность и прочность конструкции в

полной мере зависит от того, насколько при ее

изготовлении соблюдалось требование к

технологии сварных швов, прописанное в ГОСТе

и проектной документации.

Сварные швы и соединения 

классифицируются по:

•виду соединения;

•форме подготовленных кромок под 

сварку;

•форме свариваемой конструкции;

•объему наплавленного металла;

•действующему на него усилию;

•применяемому виду сварки;

•конфигурации и протяженности;

•положению, в котором 

выполняется сварка.





Группа S, % Р, %

Обыкновенного качества

(рядовые)
менее 0,06 менее 0,07

Качественные менее 0,04 менее 0,035

Высококачественные менее 0,025 менее 0,025

Особовысококачественные менее 0,015 менее 0,025



Исследование сварного шва с 

использованием дополнительного  

количества СЕРЫ.

.



Исследование сварного шва с использованием 

дополнительного количества ФОСФОРА
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Спасибо за внимание!


